825R

CHROMATE FREE WASH

PRIMER-SURFACER

OPIS PRODUKTU

Chromate Free Wash Primer-Surfacer 825R Off
White to wszechstronny, bezchromianowy
podktad nawierzchniowy, spetniajgcy normy
LZO. Produkt moze by¢ stosowany jako podktad
wytrawiajgcy lub podktad wypetniajgcy.
Chromate Free Wash Primer-Surfacer 825R jest
dostepny w technologii ValueShade 2 (ztamana
biel) i moze zosta¢ przyciemniony do
ValueShade 4 (Srednio-szary) jesli zajdzie taka
potrzeba.

Bezchromianowy, wytrawiajacy podkitad
nawierzchniowy

&7 system ValueShade®
el nes | e gl zapewnia optymalny kolor

lakieru nawierzchniowego.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

Opracowany przez Cromax®

podktadu dla kazdego koloru

CECHY

Zapewnia bardzo dobrg ochrone przed
korozjg oraz dobrg odpornosc na tworzenie
sie pecherzy.

Pomaga wyeliminowac slady po szlifowaniu
oraz pecznienie i unoszenie sie powloki.

Moze by¢ stosowany do ochrony matych
przeszlifowanych miejsc przed aplikacjg
wodorozcienczalnych lakieréw bazowych.

Oferuje dobre wtasciwosci wypetniajgce i
doskonate wiasciwosci wytrawiajgce.

Dziata ze standardowymi rozcienczalnikami
Cromax.

Odpowiedni do barwiania pigmentami AM
Centari MasterTints, maksymalnie do 5%
wagi.

Moze by¢ pokryty wszystkimi
dwukomponentowymi podktadami oraz
konwencjonalnymi lakierami
nawierzchniowymi marki Cromax.

Pomaga zwiekszy¢ wydajnosc.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

825R
CHROMATE FREE WASH PRIMER-SURFACER

Przygotowanie produktu - aplikacja STANDARD NON-SANDING

If— Zalecamy uzywanie srodkow ochrony osobistej podczas aplikaciji w celu zabezpieczenia skory i oczu
@ przed podraznieniami.

=

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Blachy stalowe ocynkowane lub miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

s vz ¥ys3  vs4a

825R 100 100 100

AMS5 - 2 5
é ~_ stadad  Duzapowierzchnia

M-6149 Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
825R 2 100 2 100
XB383 1 38 - -
XB387 - - 1 39

Czas zelowania w 20°C: 5 dni

N

KA ~ Dyszanatryskowa  Cisnienie natrysks
‘ Compliant 1.3-1.5 1.8 - 2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar cis$nienie atomizac;ji

patrz instrukcja producenta

1 warstwa koncowe odparowanie: 1 - 2 warstwy z zachowaniem czasu
10 min - 15 min odparowania
miedzywarstwowego: 5
min
koncowe odparowanie:
15 min-8h
e ~ Gmumt  Podkladgruntujjcy
.;.-_.;/;!.\;_.; Podktad 2K Lakiery nawierzchniowe Centari 2K Topcoat
Centari Basecoat + lakier bezbarwny
Zgodny z 2004/42/11B(c)(780) 760: Wartosc¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(c)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 780 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 760 g/I.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

825R
CHROMATE FREE WASH PRIMER-SURFACER

Przygotowanie produktu - aplikacja STANDARD SZLIFOWANIE

P— Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
@ przed podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Blachy stalowe ocynkowane lub migkkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

s . vs2  ¥ys3  vs4a

825R 2 100 100

s

AMS5 - 2 5
é ~_ stadad  Duzapowierzchnia

M-6149 Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
825R /| AM5 2 100 2 100
XB383 1 38 - -
XB387 - - 1 39

'\M} Czas zelowania w 20°C: 5 dni

©

A ~ Dyszanatryskowa  Cisnienie natrysku

%“j Compliant 14-1.5 1.8 - 2 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.5-1.6 0.7 bar cis$nienie atomizac;ji
patrz instrukcja producenta

— 21212 2 - 3 warstwy z zachowaniem czasu odparowania

— miedzywarstwowego: 5 min

przed wygrzewaniem: 8 min - 10 min

20 °C 1h
60 - 65 °C 15 min
P500 - P600

Lakiery nawierzchniowe Centari 2K Topcoat
Centari Basecoat + lakier bezbarwny

Zgodny z 2004/42/11B(c)(780) 760: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(c)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 780 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 760 g/I.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

825R
CHROMATE FREE WASH PRIMER-SURFACER

Produkty

825R Chromate Free Wash Primer-Surfacer
AMS5 Centari® MasterTint® Jet Black

XB383 Standard Thinner
XB387 HI-Temp Thinner

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej

|:| |:| E sie na Chromaweb oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

DIN 4: 18 - 20 s w 20°C
Fs
(

15 ym na warstwe

DFT
Teoretyczna 130 m?/I przy 1 mikronach grubos$ci suchej powtoki
wydajnosé Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

- Uzywac tylko puszek z tworzyw sztucznych lub puszek metalowych powlekanych od wewnatrz.

- Szlifowanie na sucho dozwolone wytgcznie do delikatnego usuwania wtrgcen.

- Nie pokrywac¢ produktami poliestrowymi, epoksydowymi lub wodorozciericzalnymi.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Nie stosowacé na lakiery termoplastyczne.

- Moze byc¢ stosowany do izolacji matych miejsc przeszlifowan (nie wiekszych niz o $rednicy 5 cm)
przed aplikacjg wodorozcienczalnych lakierow bazowych.

- Maksymalny czas przed pokrywaniem wynosi 48 godzin.
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825R
CHROMATE FREE WASH PRIMER-SURFACER

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Cromax asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Cromax,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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